FISA TEHNOLOGICA

REABILITARE, CONSOLIDARE SI EXTINDERE
GRADINITA NR.285-CORP 1,BUCURESTI, STR. WITTING,NR.15

CONSOLIDAREA ELEMENTELOR DIN ZIDARIE DE CARAMIDA CU PLASE DIN

OTEL-BETON SI TENCUIALA DIN MORTAR DE CIMENT

1 OPERATII TEHNOLOGICE

1.

Se indeparteaza tencuiala de pe ambele fete ale peretelui;

Cu ajutorul unei scoabe metalice sau a unui spit $i a unui ciocan, se deschi rosturile
dintre caramizi, prin indepartarea mortarului din ele pe o adancime de 10-15 mm,;
Daca exista caramizi degradate acestea se scot si se inlocuiesc cu altele noi, avand
aceleasi dimensiuni ( dupa scoaterea caramizilor, peretii golului se curata de mortar,
se perie cu peria de sarma, se spald bine cu apa si dupa ce suprafata se zvanta se
introduc noile caramizi, avand grija ca rosturile sa fie bine matate cu mortar M 50 Z);
In functie de dimensiunile ochiului plasei de armitura, se insemneaza cu creta sau cu
creionul pozitia gaurilor care urmeaza sa fie practicate in perete. Pozitia golurilor se
stabileste astfel incat ele sa fie amplasate in dreptul unui nod al plasei si sa fie dispuse
in sah la o distantd de 500-600 mm pe ambele directii (circa 3-4 bucéti pe mp);

Cu bormasina rotopercutanta se dau gaurile cu diametrul de 25-30 mm pe toata
grosime zidului;

Suprafetele zidului se curata prin periere cu peria de sarma, de sus 1n jos si apoi se
spala cu apa (de preferat cu furtunul). Gaurile se spala cu jet de apa;

Se introduc in gauri agrafe de otel — beton cu diametrul de minimum 6 mm si apoi
gaurile se mateaza cu mortar M 50 Z bine indesat cu ajutorul unei vergele metalice cu
diametrul de 8 mm. Inainte de inceperea operatiei de matare este necesar ca zidaria
(adiacenta gaurii) sa fie mentinuta umeda minimum doua ore, iar introducerea
mortarului sa se facd numai dupd zvantarea suprafetei; Agrafele se fasoneaza cu cioc
numai la un capat pentru a putea fi introduse in gauri;

Dupa 24 de ore de la matarea gaurilor, se aduc plasele de otel — beton, se monteaza la
pozitie si se leaga cu sarma de agrafele din perete (la capatul fara cioc, agrafele se
fasoneaza la pozitie, realizadu-se ciocul care se trece peste nodul plasei si se leaga de
acesta cu sarma);

Se mentine ziddria umeda pe toatd suprafata minimum doua ore;

. Dupa ce suprafata zidariei s-a zvintat, se realizeaza stratul de tencuiala aplicat numai

mecanic. Daca se foloseste pompa de mortar, mortarul va fi de marca M 50 T sau
M 100 T, iar daca se foloseste aparatul de torcretare mortarul va fi de marca M 200.
Grosimea stratului de tencuiald va fi de maximum 50 mm.



2’ RETETE DE MORTAR

A. Mortar M50 T

- ciment Pa35. ..o 262K g/mc
SAU M 30, 275Kg/mc
SAUF 25 e 290K g/mc

- var pasta (calitatea I).......ccouereviieeeiieeiee e 110Kg/mc

- nisip 0...3 mm(umiditatea 2%0)........ccccceervieeiienieerienieennen. 1450Kg/mc

= AP — OTICNLALIV CCA.uuvrreiriieeireeeireeeieeesireeeeeaeeeseneeeseeesseeenns 3001/mc.

Consistenta (stabilita cu conul etalon) trebuie sa fie cuprinsa intre limitele :
- pentru spit: 12 cm;
- pentru grund: 9...12 cm.

B. Mortar M 50 Z

- ciment Pa35. ..o 208K g/mc
SAU M 30ttt 219K g/mc
SAUF 25 e 230K g/mc

- var pasta (calitatea I)......cccooeeevierieciieieceeee e 115Kg/mc

- nisip 0...7 mm(umiditatea 2%0)........cceceerieriienieniienieeen, 1600Kg/mc

- APA — OTICNLALIV CCA..uviiuiiieiiieiieeiieeiieeiieeieeeeeeieeeneeaeeeeae e 300l/mc.

Consistenta stabilitd cu conul etalon trebuie sd fie cuprinsa intre 9...12 cm.

C. Mortar M 100 T

= cimMeNt M 30 Taoviiiiiiicieeeeeee e 370K g/mc

SAU Pa 35 352K g/mc
- var pastd (calitatea I)......cccooveeerieriiieiiecieceeee e 60K g/mc
- nisip 0...7mm(umiditatea 2%0).......ccceevueerieriienienieeneeen. 1350Kg/mc

Consistenta stabilitd cu conul etalon trebuie sa fie cuprinsa intre 8...13 cm.

D. Mortar M 200

- ciment Pa35. e 425Kg/mc
SAUP 40, 400K g/mc
-agregat 0.5 MM oo 1724Kg/mc
0...0,2 MM oo 224K g/mc

0,2...1 MM e 690K g/mc

L3 MM e 431Kg/mc

S5 MM e 379K g/mc

- APA — OFICNLALIV CCA.  1vvveeeiieiieeieeiie e eie e e et e e eaeeeeae e e 2001/mc

Dozarea componentilor se face gravimetric cu tolerante de + 2% pentru ciment §i var si
+ 3% pentru agregate.

Prepararea mortarelor se face mecanizat, iar punerea in lucrare se va realiza dupa maximum
o ora de la realizarea lor.



3 DOTAREA CU SCULE SI DISPOZITIVE AUXILIARE

= SPIEMELALIC. et 1 buc.;
= C10CAN 0,5 K@oooiioiiieiieeieeee ettt 1 buc.;
= PETIC dE SATMA.....cuiiieiiieeeiie et eetee et e e et e e v e e 1 buc.;
- MEtrU ArtICULAL. .eeeiii it 1 buc.;
I 1311 5 5 (= PP TR OS USRS 1 buc.;
m CANCIOC ciiiei ettt ee ettt e e e e e e e e et e e e e s e s reeeaaareaeeeseaaans 1 buc.;
= galeatd 10 trieeeeeerieie e 2 buc.;
= 1AdA MOTTAT.c.ceiiii e 1 buc.;
m TISCAL it 1 buc.;
- vergea metalicd d=8mm (pentru matare)...........cceeeverveeneennen. 1 buc.;
- fUrtun de CAUCIUC.......coovveeiiiiiiiei e 15ml;

- scheld interioard SIMPIa..........ccceeeiieiiieiiiieiieeieeeeeee e 2 buc.;
= CIOCAN ZIAATIC.....cooeeiiiieeeieeee ettt 1 buc.;
= CleStE fICTAT ... 1 buc.;
= CTELA SAU CIEIOM. . ciiiiiieieriiieeeeeeeeeeeiieeeeeeeeeeeeenaaeeeeeeeeeseeanraaeeeeeeas 1 buc.;
- bormasind rotopercutanta............ccceeeeveerueerieeneenieenieenie e 1 buc.;
- spiral d=25-30 MMccciiiiiiiiecieccecce e 1 buc.;
= POMPA A€ MOTLAT.....ceeuiieeiiieeeiieeriieerieeeree et e eaeeeereeeeaee e 1 buc.;
I 7o) s W< 7:1 (6 ) s VOO PP RRRRRRRRN 1 buc.;
= TECIPIENLt tTONCOMNIC. . .eeuvieeiieeeireiieeiieetieeteeieeeaeeaeesseesseeseneeneeas 1 buc.;

4 FORMATII DE LUCRU

Formatia de lucru se compune dintr-un zidar calificat si doua ajutoare.

5 CONSUMURI

Consumurile s-au stabilit pentru o suprafata de perete de 1 mp si pentru ambele fete ale

acestuia.
a. Materiale:

MOTtAr M 50 Z..cooooooeieiiieeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee 0,028 mc;
mMOrtar M 100 T.....ooooiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeeeeeeeeeeeeee e 0,060 mc;
otel —beton agrafe............cooeeviiiiiniii, 0,400 Kg;
sarma (STR) d=1.25 MM......c.ccccvivriiiriieiieieeeeeeeee e 0,004 Kg;
decopertare;

deschidere rosturi;

curatire;

forare gauri;

confectionat agrafe;

matare gauri;

tencuire;

curatat moloz;

confectionat $i montat armatura.



6 ARMAREA

Se va arma folosind plase sudate tipizate STNB (plase cu ochiuri patrate), cu urmatoarele
caracteristici:

Distante [mm)] Diametre [mm] Greutate
Indicativ Intre barele Intre barele Barele Barele aproximativa
o o [Kg/mp de
longitudinale | transversale | longitudinale | transversale plasa]
111 GQ 196 100 100 5 5 3.08

Observatie: In cazul in care peretii consolidati au intersectie cu alti pereti structurali la
interior, se vor arma si acestia pe o distantd minima de 900mm.

7° CONSIDERATII PRIVIND EFECTUAREA GAURILOR PENTRU AGRAFE

Gaurile trebuie: ¢ sa fie practicate in rosturi;
¢ sa fie amplasate 4 buc/mp;
¢ sa fie amplasate in sah;
¢ sa fie amplasate in dreptul unei intersectii de plasa;
¢ sa aiba diametrul de 25-30 mm;
¢ sd fie date continuu .



